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Tous nos creusets dentaires sont essentiellement constitués de silice vitreuse qui 

est en fait du sable de quartz de haute pureté fondu à plus de 2000° C. 
 
La silice vitreuse possède des caractéristiques très intéressantes qui justifient 

pleinement son utilisation dans la fabrication de creusets dentaires : 
 

•  Très faible coefficient de dilatation thermique qui lui confère une 
extraordinaire résistance aux chocs thermiques. 

•  Faible sensibilité aux oxydes métalliques qui assure une résistance 
durable à la corrosion par les alliages dentaires. 
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On peut y fondre tous les types d’alliages dentaires à l’exception du titane. 
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Il n’y a pas de précaution particulière à prendre et le glaçage intérieur du creuset 

avant la première chauffe n’est pas nécessaire. Le glaçage se fera automatiquement 
avec les premières coulées. 

 
Les creusets pour fusion à flamme ne nécessitent pas de préchauffage en four à 

cylindre avant de couler. 
 
 

LEUR DUREE DE VIE EST DE L’ORDRE D’UNE CENTAINE DE 
COULEES. 
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On peut y fondre tous les types d’alliages nickel-chrome et chrome-cobalt, les 

alliages palladiés, les ors riches et le titane. 
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La sollicitation aux chocs thermiques est plus importante en fusion électronique 

qu’en fusion à la flamme, il est important d’observer certaines précautions: 
 

• Nous préconisons de préchauffer le creuset dans le four avec les cylindre 
avant la première utilisation. 

• Prendre garde à ce qu’aucune masselotte d’alliage ne soit bloquée entre 
les parois du creuset. En effet, les alliages dentaires ont une dilatation 30 fois 
supérieure à celle de la silice vitreuse et lors de la montée en température, 
cette différence provoque inévitablement la casse du creuset. 

• Après la coulée, éviter les chocs avec un objet métallique type tournevis 
ou spatule pour nettoyer le creuset. Les chocs provoqués par ces outils 
fragilisent énormément le creuset. 

 
L’érosion des creusets pour fronde électronique est plus importante que pour les 

creusets à fusion par flamme. Il faut être très attentif à l’usure de ces creusets et les 
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remplacés dés l’apparition de fissures ou de détachement de morceaux de 
céramique. 
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La fusion d’alliages palladiés s’effectue à l’aide d’une gaine en carbone vitreux. 

La gaine doit être utilisée avec un creuset porte gaine prévu spécifiquement à cet 
usage  

 
Toutefois, il est possible de fondre des alliages palladiés dans nos creusets sans 

gaine en carbone vitreux, sous réserve que la fréquence et la puissance de fronde 
soient adaptées (cas des frondes MANFREDI, GALLONI, ERSCEM par exemple) : 

 
• Durant la chauffe, vers 900°C (couleur rouge sombre) i ntroduire quelques 

milligrammes (quelques grains, à l’aide de la pointe d’un couteau) de borax ou 
d’acide borique de qualité afin d’éviter l’oxydation du métal. Autre possibilité: 
glacer au four à cylindre le creuset avec du borax avant la première utilisation 

• Continuer la chauffe jusqu’à dépasser la température haute de l’intervalle 
de fusion d’environ 100 à 150°C. En pratique, il fau t lancer la fronde 4 à 5 
secondes après que l’alliage fondu soit brillant, presque blanc. 

 
Remarque: Plus l’alliage est surchauffé à haute température, moins il colle au 

creuset. En coulant à haute température, on évite ainsi les micros porosités dues à 
une solidification trop rapide de l’alliage. 
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Les alliages précieux sont peu sensibles à l’induction, la plupart des frondes 

électroniques nécessitent donc l’utilisation d’un insert graphite qui joue le rôle de four 
autour du métal précieux. 

 
Il existe 2 types de gaines: les gaines en graphite et les gaines en carbone 

vitreux. Les gaines en carbone vitreux s’usent moins rapidement que les gaines en 
graphite. Cela présente le double avantage de polluer moins le métal par le carbone 
et de durer plus longtemps. 

 
Les gaines graphites et carbone vitreux doivent être utilisées avec un creuset 

porte gaine prévu spécifiquement à cet usage. 
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Les alliages de titane en fusion réagissent de façon violente avec la silice qui est 

le principal constituant de nos creusets. 
 
Il existe une gamme de creusets spécifique à la fusion du titane. 
 
LE CREUSET N’EST PREVU QUE POUR 1 SEULE COULEE AVECLE TITANE. 
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Lors de la charge du creuset, il est important de bien disposer les lingots ou les 

masselottes à l’intérieur du creuset. Si le métal se trouve bloqué entre les parois du 
creuset, lors de la chauffe la dilatation du métal étant 30 fois supérieure à celle de la 
céramique , il y a une pression très importante sur le creuset provoquant la 
fissuration et la casse. 

 
Dans la plupart des cas, les fissures se propagent sous la forme d’une toile 

d’araignée à partir d’un point situé sur le coté du creuset. 
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Lors de la chauffe, au contact du métal le creuset passe de la température 

ambiante à environ 1300°C en quelques dizaines de seco ndes. La différence de 
température entre la zone la plus chaude (au fond du creuset) et la zone la plus 
froide (la partie supérieure du creuset) peut provoquer la fissuration du creuset par le 
phénomène de choc thermique. Plus précisément, la différence de dilatation de la 
céramique entre les deux zones engendre des contraintes provoquant l’apparition de 
fissures. 

 
Dans la plupart des cas, les fissures se propagent du fond du creuset (la partie la 

plus chaude) et remontent vers le haut du creuset (la partie la plus froide) 
verticalement. 

 
Afin d’éviter la destruction des creusets par choc thermique, nous utilisons la 

silice vitreuse comme élément de base de nos creusets. La silice vitreuse possède 
comme particularité de ne se dilater que très faiblement à haute température. 
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Quelques mois peuvent s’écouler entre la fabrication et l’utilisation du creuset, 

durant ce laps de temps le creuset se charge de l’humidité ambiante. Lors de la 
chauffe cette humidité infiltrée dans les pores du creuset est à l’origine d’une 
pression très importante dans les parois provoquant la fissuration et la casse de 
celui-ci. 

 
Il est important de déshydrater le creuset avant sa première utilisation, afin 

d’éliminer toute l’humidité dans les pores. Nous conseillons de préchauffer le creuset 
dans le four à cylindre avec le cylindre avant la coulée. Si le creuset est utilisé 
régulièrement, cette opération n’est plus nécessaire pour les prochaines coulées. 
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Lorsque le creuset est fissuré ou hors d’usage, il est nécessaire dans un premier 

temps d’identifier la cause. 
En cas de mauvaise utilisation du creuset, dû au mauvais positionnement des 

masses métalliques ou au non respect des précautions d’usage, Céramiques et 
Réfractaires ne remplacera en aucun cas le creuset. En revanche, si le creuset est 
hors d’usage après un choc thermique, alors que les conditions normales d’utilisation 
ont été appliquées, nous nous engageons à échanger le creuset défectueux par un 
nouveau creuset. 

Si toutefois vous n’arrivez pas à identifier la cause de l’endommagement, 
contactez-nous et envoyez-nous votre creuset défectueux. Si c’est un problème de 
qualité, nous vous enverrons un nouveau creuset, sinon nous essayerons d’apporter 
une solution quant à l’utilisation de celui-ci. 

 


